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ΤΕΧΝΙΚΑ ΧΑΡΑΚΤΗΡΙΣΤΙΚΑ

Βάση: PVA-VEOVA

Εμφάνιση: Παχύρευστο υγρό 

Απόχρωση: Λευκό 

Ιξώδες: 8000 - 13000 mPa•s στους 23oC

Πυκνότητα: 1.05  0,02 gr/cm3 

pH: 4-5

Στερεά κ.β. 50 %

Ιδανική θερμοκρασία εφαρμογής 
και στεγνώματος:

15 – 25oC

Θερμοκρασία μετάπτωσης υάλου: -3οC

Ελάχιστη θερμοκρασία 
σχηματισμού φιλμ:

0οC

ΠΡΩΤΗ ΥΛΗ ΠΛΑΣΤΙΚΟΥ

ΠΕΡΙΓΡΑΦΗ

ΧΑΡΑΚΤΗΡΙΣΤΙΚΑ

Υδατοδιαλυτό γαλάκτωμα PVA-VEOVA υψηλής συγκέντρωσης και 
αξεπέραστης ποιότητας. Μπορεί να χρησιμοποιηθεί σε πλειάδα οικοδομικών 
εφαρμογών.  

ΧΡΗΣΕΙΣ

ΠΕΡΙΟΡΙΣΜΟΙ

•Δημιουργεί διάφανο φιλμ σαν αστάρι
•Βελτιώνει την  καλυπτικότητα στα πλαστικά χρώματα
•Βελτιώνει την υδατοτριβή στα υδροχρώματα 
•Βελτιώνει την πρόσφυση σε όλα τα χρώματα όπου προστίθεται

Ιδανικό πρόσθετο για:
•Δημιουργία πλαστικού ασταριού αραιώνοντας με νερό
•Ενίσχυση υδατοτριβής υδροχρωμάτων
•Ενίσχυση πλαστικών χρωμάτων
•Δημιουργία σπατουλαριστών στόκων

• Να μην εφαρμόζεται σε θερμοκρασίες κάτω των 5oC ή άνω των 35oC
• Να μην εφαρμόζεται όταν η σχετική υγρασία άνω 80%
• Υγρές επιφάνειες θα πρέπει να αφήνονται να στεγνώσουν καλά πριν από την 
εφαρμογή.
• Η φρεσκοβαμμένη επιφάνεια θα πρέπει να προστατευτεί από το ψύχος και 
την υγρασία τουλάχιστον για 24hr.

ΕΦΑΡΜΟΓΗ

•Αραιώνεται στην επιθυμητή αναλογία σε πλαστικά χρώματα και υδροχρώματα. 
•Αραιώνεται 3:1 με νερό για τη δημιουργία ασταριού πλαστικού.  
•Αναμιγνύεται στην απαιτούμενη ποσότητα ανάλογα με την επιθυμητή 
ρευστότητα για τη δημιουργία σπατουλαριστού στόκου. 

ΚΑΘΑΡΙΣΜΟΣ ΕΡΓΑΛΕΙΩΝ
•Κατά τη διάρκεια της εργασίας διατηρείτε τα εργαλεία “υγρά” μέσα στο 
δοχείο ή στη σκάφη με το χρώμα. Στραγγίξετε καλά το χρώμα από τα εργαλεία 
πίσω στο κουτί και καθαρίστε τα με νερό.  

ΑΠΟΘΗΚΕΥΣΗ

Σε κλειστό δοχείο και θερμοκρασίες αποθήκευσης μεταξύ 5°C εως 40°C

ΠΡΟΦΥΛΑΞΕΙΣ

•Το προϊόν δεν ενέχει κινδύνους για τον άνθρωπο ή το περιβάλλον. 

ΚΑΤΗΓΟΡΙΑ ΠΟΕ
•Δεν εμπίπτει στη νομοθεσία 2004/42/ΕΚ. 

ΠΡΟΕΤΟΙΜΑΣΙΑ ΕΠΙΦΑΝΕΙΑΣ
•Οι επιφάνειες προετοιμάζονται ανάλογα με τις προδιαγραφές του προϊόντος 
που πρόκειται να εφαρμοστεί.


